Tube Fittings
IlanSun

Tésné spoje a
Fizenim pruatoku

EFFECTIVE LIQUID TECHNOLOGY



S-LOK Sroubeni byla navrzena pfimo pro pouZiti v naroCnych aplikacich jako napf. chemicka
vyroba, provozy na zpracovani ropy, vyrobu elektrické energie, zpracovani celulézy a papiru a v
dal$ich vyrobnich odvétvich. Zajistuji vysoce spolehlivé, tésné a beznapétové spoje trubek. Sroubeni
S-LOK jsou bézné pouzivana pro pfistroje, vyrobni a regulaéni systémy, kde je pozadavek na
vysokou kvalitu trubkového Sroubeni.




IanSun

Tube Fittings

w3 . T 1 A 4
“ABS % KR

_— KOREAN REGISTER

Ol

API

Spec

APIL API ABS Lloyd;s KR
Spec.Q1 Monogram

ClassNK

=4
DNV GL BV NK

PG AlYs Yrew Y Aciesios

ECE RIIO /ISO / 5500 /

NGV 3.1/ CSA 12.3 Gost - R Achilles Achilles FPAL Achilles JQS



S=LUCTUYS Pl LENETAINNTOIAtoN

Sroubeni S-LOK jsou pfi vyrob& podrobena pfisné kontrole kvality pro zajisténi maximalni spolehlivosti v provozu. Sroubeni
S-LOK nevyzaduji pfi montazi zadné specialni nastroje. Spojeni Ize provést snadno a rychle pouhym zasunutim a utazenim
matic.

Sroubeni S-LOK byla konstruovana pro pouZziti na pfistrojich, vyrobnich a regulaénich systémech a zafizeni pouzivaném v
chemickych provozech, rafinériich, provozech produkujicich elektrickou energii a celulézkach a papirnach. Sroubeni S-LOK
Ize také pouzit v Siroké Skale jinych odvétvi, kde jsou potfeba vysoce kvalitni spoje a Sroubeni.

KONSTRUKCE SROUBENI S-1 OK B
S-LOK se skladaji ze ¢tyfech pfesné obrabénych A
soucasti: télo, matice, pfedni kompresni krouzek, zadni

kompresni krouzek.

NaSroubovanim matice na télo dojde k utahnuti matice na zkosené
Casti téla a jeji hrana je pevné pfimacknuta k trubce zkrutnym
pohybem dovnitf. Zadni kompresni krouZek se také nachazi mezi
télem a matici. Pohyb pfedniho kompresniho krouzku posune
zadni kompresni krouzek, ktery se pfitiskne na trubku, diky cemuz
dojde ke spojeni trubky a Sroubeni a zaroven je zajisté€na tésnost
spoje.

Front Ferrule

/ Back Ferrule
ye

e

i ‘\
IThread N Nut

Konstrukce se dvéma kompresnimi krouzky zajiStuje t€sny spoj pomoci osového pfenosu montazniho pohybu na trubku.
Diky tomu nedochazi k zadnému radialnimu pohybu trubky pfi montazi. Nasledné pak nedochazi k Zzadnému namahani
trubky a je zachovana mechanicka neporuSenost. Toto vSe je mozné diky peclivé kontrole toleranci pfi obrabéni a hladkosti
a tvrdosti povrchu u vSech ¢€asti Sroubeni S-LOK. Diky tomuto péchovacimu principu utazeni jsou trubkova Sroubeni S-LOK
mechanicky spojena s pfislusnou trubkou.

Imperialni rozméry konce trubky S-LOK Metrické rozméry konce trubky S-LOK

Jednotk Jednotk

Rozmér Trubka S-LOK A B d  Sest. RozmeérTrubka S-LOK A B d  Sest.
g 0.D Zavit ¢ Oo.D Zavit
> 1/8  5/16-20UN 12,70 1524 2,28 11,10 3M 3mm 5/16-20UN 12,9 153 24 120
3 3/16 3/820UN 13,7 16,0 3,04 12,7 gm gmm ";ﬁézggg'NF 13'; o 2’3 12’8
4 14 7/16-20UNF 1524 17,78 4,82 14,20 o 8mm N 12'2 1;’2 2'4 12_)"0
mm - ’ , y ’
5  5/16 1/2-20UNF 16,25 18,54 6,35 15,80 10M 10mm  5/8-20UN 172 195 79 100
8 1/2 3/4-20UNEF 22,86 21,84 10,41 22,20 15M 15mm 7/8-20UNEF 24,4 220 11,9 25,0
10  5/8 7/8-20UNEF 24,38 2184 12,70 2540 16M 16 mm 7/8-20UNEF 24,4 22,0 12,7 25,0
12 3/4 1-20UNEE 24,38 21,84 1574 28,60 18M 18 mm 1-20UNEF 244 22,0 151 300
7/8  1-1/8-20UN 25,90 21,84 18,28 31,80 20M 20mm 1-1/8-20UN 26,0 220 159 32,0
14 ’ ’ ’ ’ 22M 22mm 1-1/820UN 26,0 22,0 183 32,0
16 1 1-5/16-20UN 3124 26,41 22,35 38,10 25M 25mm 1-5/16-20UN 31,3 26,5 21,8 38,0
o .
Standardni seznam
Trubkova Sroubeni S-LOK jsou vyrabéna z nerez oceli ] Mageriagll Tyéovina Vykovek Trubka
316 (S316), mosazi a legované oceli jako napf. monel &i sroubent
jinych.

. , Nerez | ASTM A479 | ASTMAL82 | ASTM A269
VHODNE MATERIALY TRUBEK Typ 316 ASTM A276 F316 ASTM A213
Trubkova s$roubeni S-LOK Ize pouzit s témito trubkami. JIS G4303 JIS G3214 ASTM A249
Trubka z nerez oceli; Mosaz AS_'I_'M B16
a. TP304 a TP316 v ramci ASTM A269 nebo A213 nebo obdobné. ASs"tTlaa 83233 ASSI’IE':]"E?Z?“ ASTM 868
b. SUS3O4TIv3’a SU§316TP Y ram,m JIS G3459 neb9 obdvobne. Slitina 345 JIS H3250 ASM  BS8
c. Volba tloustky stény by méla byt provedena na zakladé il JIS H3250 Slitina C3771 | DIN 1786

provozniho tlaku, teploty a razovych podminek. Ocel Slitina C3604
ASTM A161
JIS G4051 JIS G4051
Je doporugeno pliné zihané potrubi. - S20C-s48C | ASTM AL79
S . 5 . ) S20C-S48C DIN 2391
Je doporuceno pouzit nerezové potrubi s tvrdost Slitina 400 | ASTM B164| ASTM B164| ASTM B165
Rockwell B90 nebo nizsi.

d. Konkrétni doporuceni viz tabulka 1. (str. 5)
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Trubky

PFi realizaci trubkového systému je kliCova spravna volba trubek. Za u€elem vytvoreni bezpe¢ného a tésného
spoje je tfeba trubky povazovat za soucast Sroubeni. Trubkova Sroubeni S-LOK funguiji nejlépe, jestlize jsou
pouzity kvalitni trubky. Pfi volbé materialu trubek v€etné rozméru a tloustky stény musi zakaznik zvazit tlak,
prutok, teplotu, okolni podminky a kompatibilitu systému.

VSeobecné zasady

1. Pro zajisténi tésnosti ma velky vyznam povrch trubek. Trubky musi mit kvalitni povrch bez jakychkoli
Skrabancl, znacek, plosek nebo nedistot.

2.V pfipadé svarovanych trubek je dllezité, aby na povrchu nebyl viditelny nedokonaly svar.

3. Material trubek a Sroubeni je dllezity pro tepelnou kompatibilitu a odolnost proti korozi. Material by mél byt
kompatibilni s provozni kapalinou, teplotnimi podminkami a podminkami okoli.

4. Material trubky musi byt mék&i nez material Sroubeni. V pfipadé, Ze jsou trubky a Sroubeni vyrobeny ze
stejného materialu, kovové trubky musi byt pIné zihané.

5. Tvrdost trubek je tfeba zvolit v souladu s informacemi v tabulce 2 az 4.

6. Je tfeba zvolit tloustku stény, ktera nebude ani pfilis silna ¢i pfilis slaba. U pfili§ slabé stény mize dojit k
deformaci, u pfili$ silné stény naopak nedojde k dostate¢né deformaci kompresnim krouzkem. Vybér tloustky
stény by se mél odvijet od provozniho tlaku, teploty, razt a vibraci.

Faktory ovliviujici vybér trubky

1. Kvalita materialu trubky a vyrobni postup.
2. Tvrdost trubky.
3. Povrchovou upravu trubky.
4. Vng&jsi pramér a toleranci.
5. TlousStku stény a toleranci.
6. Soustfednost trubky.
7. Ovalnost. (Tvar)
Rozsahy teplot trubek Faktory snizujici tepelnou zatizitelnost
Maximalni a minimalni provozni teploty pro rdzné Pripustny provozni tlak je ur€en pro danou teplotu.
materialy trubek. Pro ur€eni provozniho tlaku pfi jednotlivych teplotach
vynasobte provozni tlak pro pokojovou teplotu uvedeny v
Material trubek Teplotni rozsah tabulce 2~4 faktorem uvedenym v tabulce 1.
Nerez ocel 316 - 321 °F az 1200 °F(-196 °C az 649 °C)
Uhlikova ocel - 65 °F az 799 °F (-53 °C az 426 °C) Tabulka 1. Faktory sniZujici tepelnou
< oF 53 o oC A3 ° . Teplota | Nerez ocel Uhlikov | Méd Slitin
- 40 °F aZz 400 °F (-40 °C az 205 °C :
Med az ( az ) °F(°C) | ASTMA269 | & ocel | ASTM | a
Slitina 400 - 324 °F az 800 °F (-198 °C az 427 °C) 304 316 ASTM B75 400
Al79
Slitina 600 -205°F az 1200°F (-130°Caz648°C) 509 (03)| 1,00 100 | 095 | 080 | 088
Titan - 320 °F az 600 °F (-195 °C az 315 °C) 300 (148)| 1,00 1,00 0,90 0,78 0,82
PTFE 0°F a2 150 °F (-17 °C a% 65 °C) 400 (204)| 0,93 0,96 | 0,86 050 | 0,79
500 (260)| 0,87 0,90 0,82 0,13 0,79
Pii tné i teplot 600 (315)| 0,82 0,85 0,77 - 0,79
PFi pouziti elastomerového tésnéni ve Sroubeni je tfeba dbat na 700 (370)| 0,80 0,82 0,73 ) 0,76
dodrzeni ptipustné provozni teploty. Viz provozni teplota nize. 800 (426)| 0,76 0,79 0,59 - 0,76
— - 900 (480)| 0,73 0,78 - - -
Elastomerové tésnéni Provozni teplota
1000 (537)| 0,69 0,76 - - -
< < 1200 (649)| 0,30 0,37 - - -
. -35°C az 110 °C(-40 °F az
NBR (napf. Perbunan =1 opy Pfiklad: Trubka S316 3/8 O.D. x 0,035" pF 700°F.
) FKM (napf. Viton ") 3,300 psi x 0,82 = 2,706 psi

- 28°Caz 204 °C(-20 °F az

PTFE (napf. Teflon ) 400 °F) Proto 2,706 psi je maximalni pfipustny

provozni tlak trubky S316 3/8" O.D x 0.035"
- 60 °C az 240 °C(-76 °F az (tloustka stény).
464 °F)
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Trubka z nerez oceli:

PIné zihana vysoce kvalitni bezeSva trubka 304 nebo 316 v souladu s ASTM A269 &i obdobnou specifikaci.
Tvrdost: HRB90 nebo méné

Tabulka 2. Trubka z nerez oceli

Imperialni hodnoty trubek z nerez oceli

O.D. Tloustka stény trubky v palcich
E;,Jb 0,010 0,012| 0,014 0,016| 0,020| 0,028 | 0,035| 0,049 | 0,065 | 0,083 | 0,095| 0,109 | 0,120 0,134| 0,156 0,188
(palce)
1/16" | 5600| 6 800| 8 100| 9 400|12 00
0
1/8" 8500(10 90 Provozni tlak v psig
0
3/16" 5400| 7 00010 20 o
0
1/4" 4000| 5100 750010 200
5/16" 4000 5800/ 8000
3/8" 3300 4 800 6500
1/2" Pro plynové aplikace 2600 3700 5100/ 6700
5/8" je tfeba vybrat tloustku stény pouze 2900/ 4000/ 5200| 6 000
3/4" mimo 2400 3300 4 200| 4 900| 5800
718" vystinovanou hranici 2 000] 2800 3600/ 4200| 4800
1" 2 400] 3100| 3600|4200/ 4 700
11/4" 2 400| 2800| 3300| 3600| 4100/ 4900
11/2" 2300| 2 700| 3000| 3400| 4 000| 4 900
2" 2000| 2 200| 2500( 2 900| 3 600
O-% Tloustka stény trubky v mm (palcich)
Lr; 0,71 {089 | 100|125| 150|165 | 20 | 211 | 241 | 250 | 2,77 | 3,00 | 3,05 | 350 | 4,00 | 4,50
(mm) (0,028)|(0,035) (0,049) (0,065) (0,083)|(0,095) (0,109) (0,120)
3 (1080 1380 1530 Provozni tlak v psig
0 0 0 I
4 7900110 10 |11 50 |14 40
0 0 0
6 50000 650 | 7400 9400|1150 |12 70
0 0 0
8 470 | 5800 6800| 8400|9300
0
10 370 | 4200 5300|6500/ 7300
0
12 300 | 3400 4400|5300|5900| 6600| 7000
0
16 2500 3200| 3900| 4300|5300/ 5700 6600 6800
18 | Pro plynové aplikace 2 800| 3400| 3800| 4 700| 5000| 5800 6 000| 6 700
20 | je tfeba vybrat 2500 3000| 3400| 4200| 4400 5100 5300|6000
22 | tloustku stény pouze| 2 300| 2 800| 3 000| 3 800| 4 000| 4 600 4 800| 5400
25 | mimo 2000| 2400| 2 700| 3300| 3500 4000| 4 200| 4 700| 5 100| 5 200
38 | vystinovanou hranici 2300f - 2900 - 3400| 3900| 4 400

. Provoznitlak se zaklada na pfipustné hodnoté zatizeni 20 000 psi (137 800 kPa=1 378 bar) v souladu s ASME B31.3 v ramci tepelného rozpéti -29 °C az 37 °C (-20 °F az 100 °F).
. Bezpecnostni faktor =3,75:1, pfi kone¢né pevnosti v tahu 75 000 psi (516 700 kPa = 5 167 bar)
. Vypocty tlaku se zakladaji na maximalnim O.D. a minimalni tloustce stény, pficemz nejsou brany v Gvahu Zadné rezervy pro korozi &i erozi.
napf. ASTMA269 1/2 O.D. x 0,035"0.D. tolerance +0,005" tloustka stény +10 %. Vypoéty pouzivaji 0,050"0.D. x 0,035" tloustka stény.
. Pro urgeni hodnoty v bar vynasobte hodnotu v psig 0,0689. Pro uréeni hodnoty v kPa vynasobte hodnotu v psig 6,89.

. Pro provoznitlak dle ASME B31.1, vynasobte vy$e uvedenou hodnotu islem 0,94

Svarované trubky z nerez oceli

Na zakladé ASME B31.3 ve vztahu k neporuSenosti svar( je tfeba pouZit na svarované trubky faktor sniZujici zatiZitelnost. U trubek s oboustrannym svarem vynasobte 0,85

U trubek s jednostrannym svarem vynasobte 0,80

llanSun
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Médéné trubky:

Vysoce namékko zihané bezesvé médéné trubky dle ASTM B-75 nebo
odpovidajici specifikace. Tvrdost: Rockwell 15T 60 nebo nizsi

Tabulka 3. M&déné trubky

Imperialni rozméry médénych trubek

fl?ﬁky Tloustka stény trubky v palcich
(palce) 0,010 0,012 0,028 0,035 0,049 0,065 0,083 0,095 0,109 0,120
1/16" 1700 3800 5400 6 000
1/8" 2 700 3400 Provozni tlak v psig
3/16" 1800 2300 3400
1/4" 1300 1600 2500 3500
5/16" 1300 1900 2700
3/8" 1000 1600 2200
1/2" Pro plynové aplikace 800 1100 1600 2200
5/8" je treba vybrat tloustku stény pouze 900 1200 1600 1900
3/4" mimo 700 1000 1300 1500 1800
718" vystinovanou hranici 600 800 1100 1300 1500
1" 500 700 900 1100 1300 1 500

Metrické rozméry médénych trubek

u'ky Tloustka stény trubky v mm (palcich)
(mm) 0,71 0,89 1,0 1,25 1,5 1,65 2,0 2,11 2,41 2,5 2,77 3,0 3,05
(0,028)| (0,035) (0,049) (0,065) (0,083)| (0,095) (0,109) (0,120)

3 3400 | 4400 | 4900

4 2500 | 3200 | 3600 | 4600 Provozni tlak v psig
6

8

1,6100| 2000 | 2300 | 3000 | 3600 | 4000
1500 | 1700 | 2700 | 2600 | 2900

10 1100 | 1300| 1700 | 2000 | 2300
12 900 | 1100 | 1400 | 1700 | 1900 | 2300 | 2500
16 Pro plynové 800 | 1000| 1200 | 1300 | 12700 | 1800 | 2100 | 2100
aplikace
18 |je tfeba vybrat 900 | 1100 | 1200 | 1500 | 1600 | 1800 | 1900 | 2100
20 |pouze tloustku stény 800 900 | 1000 | 1300 | 1400 | 1600 | 1700 | 1900
22 |mimo 700 900 900 | 1200 | 1200 | 1400 | 1500 | 1700
25 | vystinovanou hranici 600 700 800 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1600 | 1600

. Provozni tlak se zaklada na pfipustné hodnoté zatizeni 6 000 psi (413 bar = 41 300 kPa) v souladu s ASME
B31.3 v ramci tepelného rozpéti -29 °C az 37 °C (-20 °F az 100 °F).

.Bezpecnostni faktor = 5:1, pfi kone€né pevnosti v tahu 30 000 psi (2067 bar = 206 700 kPa)

.Vypocty tlaku se zakladaji na maximalnim O.D. a minimaini tloustce stény, pfi€emz nejsou brany v Gvahu zadné
rezervy pro korozi i erozi.

.Pro provozni tlak dle ASME B31.1, vynasobte vysSe uvedenou hodnotu €islem 0,94

llanSun ;
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Trubky ze slitiny 400

PIné zihané trubky bezesvé ze slitiny dle ASTM B165 nebo
odpovidajici specifikace. Tvrdost: HRB75 nebo méné

Tabulka 4. Pro bezeSvé trubky ze slitiny 400
Pro bezesvé trubky Monel 400 v imperialnich jednotkach

t'rubky Tloustka stény trubky v palcich
(palce) 0,010 0,012 0,028 0,035 0,049 0,065 0,083 0,095 0,109 0,120
1/8" 7 900 10 100
1/4" 3700 4800 7 000 9500 Provozni tlak v psig
3/8" Pro plynové aplikace 3100 4 400 6 100 o
1/2" je tfeba vybrat tloustku stény 2 300 3200 4 400
pouze
3/4" mimo 2200 3000 4000 4 600
1" vystinovanou hranici 2200 2900 3400 3900 4 300

.Provozni tlak se zaklada na pripustné hodnoté zatizeni 20 000 psi (137 800 kPa=1 378 bar) v souladu s ASME B31.3-
1999 v rdmci tepelného rozpéti -29 °C az 37 °C (-20 °F az 100 °F).

. Bezpecnostni faktor = 3,75:1, pfi kone¢né pevnosti v tahu 70 000 psi (482 300 kPa = 4 823 bar)

« Vypocty tlaku se zakladaji na maximalnim O.D. a minimalni tloustce stény, pfiCemz nejsou brany v uvahu zadné
rezervy pro korozi €i erozi.

« Pro provozni tlak dle ASME B31.1, vynasobte vySe uvedenou hodnotu Cislem 0,94

Trubky ze specialnich slitin

Pfi pouziti trubek ze specialni slitiny, doporu€ujeme:
PIné Zihané bezeSvé (nebo svafované a tazené za studena, pokud povoleno) trubky ze slitiny v souladu se specifikaci
ASTM dle vyobrazeni nize. Trubky nesmi vykazovat Skrabance pfi ohybani nebo rozSifovani.

Oznaceni Material trubek Cislo ASTM Trubky
materialu Maximalni tvrdost
S-LOK Typ aximalni tvrdos
C276 Slitina C276 B622 Bezesvé HRB 100
A600 Slitina 600 B167 Bezesvé HRB 92
Ti Titan-kvalita 2 B338 BezesSvé nebo -
svarované

Odpovidajici hodnoty tlaku:

1) 1 bar = 100 kPa = 14,51 2)1 kPa = 0.01 bar = 0.1451
psi 3) 1 psi = 0,069 bar = psi 4)1 kg/ai = 0.98 bar =
6,89 kPa 14.22 psi

Trubky pro plynové aplikace

Trubkova Sroubeni S-LOK jsou konstruovana pro Sirokou $kalu tésnicich spoji véetné tésnych spoju pro plyn a
vakuum. Diky malym molekulam dokazou plyny uniknout i tou nejmensi netésnosti spoju. S trubkou je proto tfeba
zachazet velmi opatrné, aby nedoSlo k jejimu poskrabani.

Pro plynové aplikace pouzivejte trubky se silngj$i sténou. Tlustosténné trubky lépe odolavaji plisobeni kompresniho
krouZku a zvladnou drobné vady povrchu trubky, zatimco u trubek s tenkymi st&énami mize dojit k tplné deformaci v
ddsledku malé odolnosti vuéi plisobeni kompresniho krouzku.

Pro plynové aplikace pouzijte trubky mimo stinovanou ¢ast v tabulkach 2 - 4

Kryogenni pouziti
Sroubeni S-LOK z nerez oceli 316 poskytuje vysoce spolehlivy provoz v rozsahu od kryogennich teplot az po

vysoké teploty. teplotni rozsah nerez oceli 316: -321 °F az 1200 °F (-196 °C az 649 °C)
Kryogenni teploty jsou teploty nizsi nez: -100 °F (-73 °C)

s Iansun
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Zavitova Sroubeni

Mnoho trubkovych Sroubeni S-LOK ma na druhé strané vnitini nebo vnéjsi zavit. Tyto konce mohou mit pfilezitostné
niz8i pfipustny tlak nez ma trubkové Sroubeni a tak berte v potaz ob& hodnoty.

Tabulka 5. Tlakové hodnoty zavitové strany
Ozna |ISO/NPT Nerez ocel 316 Mosaz Uhlikova ocel
éeni Roz
rozméru| mér
trub pisg bar pisg bar pisg bar pisg pisg pisg bar pisg pisg
ky
1/16 | 11000f 758 | 6700 | 462 | 5500 | 379 | 3300 | 227 |11000| 758 6700 | 462

1/8 10000 689 6500 | 448 5000 | 345 | 3200 | 221 |10000, 689 6500 | 448
1/4 8000, 551 6600 | 455 | 4000 | 276 | 3300 | 227 8000 | 551 6600 | 455
3/8 7800, 538 5300 365 3900 | 269 | 2600 | 179 7800 | 538 5300 | 365
1/2 7700 531 | 4900 338 3800 | 262 2400 165 7700 | 531 4900 | 338
12 3/4 7300 503 | 4600 317 3600 | 248 | 2300 | 159 7300 | 503 4600 | 317
16 1 5300 365 | 4400 303 2600 | 179 | 2200 152 5300 | 365 4400 | 303
20 1-1/4 6 000 414 | 5000 345 3000 | 207 | 2500 | 172 6000 | 414 5000 | 345
24 1-1/2 5000 345 | 4600 317 2500 | 172 2300 159 5000 | 345 4600 | 317
32 2 3900 269 3900 269 1900 | 131 1900 | 131 3900 | 269 3900 | 269

Vnéjsi Vnitfni Vnéjsi Vnitrni Vnéjsi Vnitfni

o oo AN

. Hodnoty uvedené vySe se zakladaji na ASME B31.3-1999

. Trubkové konce s vnitfnim zavitem maji niz8i pfipustny tlak nez konce s vnéjSim zavitem v disledku toho, Ze vnitfni a vnéjsi primér
koncu s vnitfnim zavitem jsou vétsi nez u koncl s vnéjSim zavitem.

. Hodnoty uvedené vySe jsou pouze orientacni.

Tésnéni zavit

Tésnéni zavith je zasadni pro zajisténi tésného spoje.

Jelikoz bézné pozivanym prostfedkem je paska PTFE, poskytujeme informace o doporu¢ené Sifce pasky a poctu zavitli, na které ma byt

aplikovana. Paska PTFE vypliiuje mezery mezi zavity a zabranuje zadfeni zavitu. Tésnici material obvykle obsahuje mazivo.

Tabulka 6 Jednotka:
Jmenovity Doporuéena U¢innd délka .. e palce
rozmér trubky Sitka pasky zavitu (vnéji) L* PFibl. pocet zavitd L

1/8 1/8 - 0,263 7 1
1/4 V44 8,401 7-1/4
3/8 1/4 8,407 7-1/3
1/2 1/4 -1/2 8,533 7-1/2
3/4 1/4 -1/2 6,545 7-2/3
1 1/4 -1/2 6,682 8
%ASME B1.20.1-NPT 8
Poznamka

1. Aplikujte pasku PTFE od prvniho zavitu. Nenechavejte zbylou pasku viset pfed zavitem, nebot by se mohla
dostat do potrubniho systému. 2. PTFE ma teplotni limit 230 °C (450 °F)

Poznamka
Informace obsazené v tabulce 1-6 nejsou uréeny pro konstrukéni navrhy, ale
jsou pouze orientacni. NaSe spole¢nost neodpovida za presnost informaci.
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INSTAICHONS;

Montazni navod pro trubkové

sSroubeni

Ekyny k montazi

PIné vlozZte trubku do Sroubeni az po nakruzek; ru¢né
dotahnéte matici. (Opatrné: Trubka muaze mit elipticky
tvar nebo mit otfepy; cizi material na povrchu nebo
uvnitf Sroubeni).

Oznacte si pozici v poloze 6 hodin, pfed umisténim klice.

Pridrzte télo Sroubeni, dotahnéte matici klicem tak, ze ji
otoCite o jednu a ¢tvrt otaCky (1 1/4) po sméru
hodinovych ruciCek. Zkontrolujte, aby pozice kli¢e byla
na zacatku na 6 hodinach a na konci na 9 hodinach po
provedeni 1 1/4 otaCky po sméru hodinovych rucicek.

U Sroubeni 1/16, 1/8 a 3/16 palce (2 mm, 3 mm a 4 mm)
utahnéte matici pouze o 3/4 otacky do polohy 3 hodin .
Pfi dotazeni o 1 a 1/4 otacky po sméru hodinovych
rucicek je Sroubeni konstruovano tak, aby odolalo i tlaku
protrZzeni trubky, a proto mize nedostate¢né utazeni v
rozporu s predpisy zpusobit netésnost a protrzeni;
naopak pfiliSné utaZzeni zplUsobuje problémy pfi
opétovné montazi v disledku deformace.

Méritelnost
T

Pomoci sparové mérky se montazni pracovnik nebo
kontrolor pfesvédci, ze doslo v ramci pfedchozi montaze
k dostateCnému utazeni.

Umistéte sparovou mérku mezi matici a téleso.

«Jestlize mérka do mezery nezapadd, znamena to, Ze
Sroubeni je dostate¢né dotazené.

«Jestlize se mérka do mezery vejde, znamena to, Ze je
potfeba Sroubeni vice dotahnout.

Pokyny pro opétovnou montaz

Sroubeni  S-LOK Ize
smontovat.

Pfi opétovné montazi vlozte trubku s kompresnimi
krouzky do Sroubeni tak, aby pfedni krouzek doléhal na
télo Sroubeni, aby se zabranilo jakémukoli poskozeni v
dlsledku cizich pfedmétd v oblasti demontaze.

Po ru¢nim dotazeni matice, pficemz zaroven drzite télo
Sroubeni, dotahnéte matici kli€¢em do pfedchozi pozice.
V dany okamzik ucitite podstatné zvySeni odporu. Poté
dotahnéte matici uz jen mirné.

opakované demontovat a

1 HansSun
0
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Spravna manipulace s trubkami
Spravna manipulace s materidlem pomaha chranit povrchovou Upravu pouzivanych trubek.

« Trubky nikdy z regalu nevytahuje Soupavym pohybem.

. Trubky nikdy neSoupejte po betonové podlaze, asfaltu, Stérku ¢i jiném hrubém povrchu.

. Rezagka trubek a platek pily musi byt vzdy ostré.

. Pfi Fezani nedélejte v ramci jedné otocky nebo jednoho pohybu pily pfili§ hluboké fezy.

« Z trubky je tfeba vzdy odstranit otfepy.

. Trubky je tfeba ulozit tak, aby bylo zamezeno usazovani prachu a necistot.

« Konce trubek by meély byt pokud mozno zazatkované tak, aby dovnitf nespadly zadné cizi materialy.

Ohybani trubek

V pfipadég, Zze se ohyby trubek nachazeji v blizkosti Sroubeni, pak je s ohledem na dostate¢né tésnéni spoju nezbytné,
aby zde byla dostatec¢na délka rovné trubky od mista ohybu ke Sroubenim. Pokud by byl ohyb pfili§ blizko ke
Sroubeni, deformovana ¢ast trubky by mohla zasahnout do Sroubeni a mohla by vzniknout netésnost. Také polomér
ohybu by nemél byt prili§ kratky, nebot’ by to mohlo ovlivnit provozni tlak a zpUlsobit nedostateény pritok. Vyrobce
trubek obvykle uvadi minimalni doporuc¢eny polomér ohybu.

Rovna délka trubky

T: O.D. trubky

R: Polomér
Dodrzujte doporuceni
dodavatele trubek.

L: PoZzadovana délka rovné
trubky od ohybu az ke
konci trubky. Viz tabulka

nize.
Délka rovné &asti trubky v palcich Délka rovné &asti trubky v. mm
O.D. trubky Rovna délka O.D. trubky Rovna délka
L1 L2 L1 L2

1/16 1/2 13/32 3 19 16
1/8 23/32 19/32 6 21 17
3/16 3/4 5/8 8 23 18
1/4 13/16 11/16 10 o5 20
5/16 718 23/32 12 31 o4
3/8 15/16 3/4 14 32 25
1/2 1-3/16 31/32 16 32 o5

5/8 1-1/4 1-1/32
18 32 25

3/4 1-1/4 1-1/32
20 34 6

7/8 1-5/16 1-1/32
1 1-1/2 1-9/32 2z & 21
1-1/4 2 1-13/16 25 40 33
1-1/2 1-13/32 2-7/32 32 54 47
2 3-1/4 3-1/32 38 63 55

Poznamka
L1 = PoZadovana délka rovné trubky L2 = Pozadovana
absolutni minimalni délka rovné casti trubky

llanSun ;
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INFORMACE K OBJEDNAVANI
Symboly ve sloupci s €isly na jednotlivych strankach ukazuji tvar a rozmér jednotlivych Sroubeni.

Pfiklad 1 : Konce trubka - roura Pfiklad 2 : Konce trubka - trubka
SMC-4M-4R-S6 ST-8M-S 6
Sroubeni S-LOK (sj L gz?:ggmﬁubkové Sroubeni S- I —[g;rt‘:ﬁgm
dvojitym kompresnim LOK (s dvojitym
krouzkem) kompresnim L.
Nazev $roubeni — Symbol krouzkem) Oznaceni O.D.
(vnéjsi zavit) zavitu R(PT) L i trubky (8mm O.D)
Nazev Sroubeni (T
Oznaéeni O.D. trubky Oznaceni zavitu spoj)
(4mm 0.D) (1/4")

Pfiklad 3 : T kus a kfiz
T $roubeni jsou popisovany nejdfive KFiz je popisovan nejdrive

privodem (1 a 2) a potom odboékou (3) pfivodem (1 a 2) a potom
odbockami (3 a 4)
4

1 2 1 2
3 3
Oznaceni vnéjsiho praméru trubky O.D. Oznaceni velikosti zavitu
O.D.v Identifikacn| O.D. v Identifikacn Jmen. Rozmér Identifikacni znacka
palcich i znacka metrickych i znacka 1/8" 2
jednotkach 1/4” 4
1/16 1 2mm 2M 3/8” 6
1/8 2 3 mm 3M 1/2° 8
3/16 3 4 mm 4M 314 12
1/4 4 6 mm 6M 1-1/4" ;g
5/16 5 8 mm 8M 1-1/2” 24
3/8 6 10 mm 10M 2" 32
1/2 8 12 mm 12m Oznadeni materialu $roubeni
5/8 10 16 mm 16M Material Identifikacni znacka
3/4 12 20 mm 20M S316 S6
7/8 14 22 mm 22M S316L S6L
S304 S4
1 16 25 mm 25M Uhlikova ocel cs
1-1/4 20 28 mm 28M Mosaz BS
1-1/2 24 32 mm 32M Alloy400 A400
2 32 38 mm 38M

Oznaceni typu zavitu

Typ Kuzelové zavity Valcové zavity
Symbol R N G U
Specifikace | 1SO 7/1, BS21(BSPT), ANSI B1.20.1 (NPT) 1SO228/1, BS Jednotné
JIS B 0203(PT), 2779(BSPP), Sroubové zavity
DIN2999 JIS B0O202(PF) americké normy

1 HansSun
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